MACECI IMPREGNACNI

ZARIZENI




DOKUMENTACE K MACECIMU IMPREGNACNIMU
ZARIZENI

Parametry:

Vnitini rozmér maceci nadrze LxHxV  /m/ 6,5x1,75x 1,5
Vnitini rozmér zdchytné nadrze AxBxC /m/ 75x225x1
Délka nosného rdmu X /m/ 6

Délka ptitlacného rdmu Y /m/ 6

Vykon motoru hydrogeneratoru P /kW/ 4 (14400t/s)
Max. rozmér baliku KxMxN /m/ 6x1,2x1,2
Max. hmotnost baliku G /kg/ 7 000

Celkova hmotnost zatizeni m /kg/ 5500

Schéma zafizeni:
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Faze maceni:




POPIS ZARIZENI, POUZITI, NAVOD K OBSLUZE, MANIPULACE,
UDRZBA

1. Pouziti a popis stroje — vSeobecna Cast

Zatizeni lze vyhradn€ pouzivat k impregnaci dieva metodou maceni, kde dievo je vkladano
na nosny ram a prostfednictvim hydraulického a mechanického systému je dievo stlaceno
proti vyplaveni a nasledn¢ dopraveno do vnitini funkéni nadrze, kde dochéazi ke kontaktu
dfeva s impregnacnim roztokem. Vnitini nddrz je uloZena ve venkovni nadrzi - zachytné,
pojistovaci.

Obsluha — naskladiiovani dieva do a ze zafizeni je vysokozdviznym vozikem s ¢elnim nebo
bo¢nim vyloZenim.

Uzivatel zafizeni pouziva vyhradné impregnacni latky schvalené hlavni hygienikem, statni
zkuSebnou, pfipadné dalSimi organy. Pti skladovani latky, jeji Gpravé a vlastni impregnaci
plné respektujte pokyny dodavatele vcetné ustanoveni bezpe€nostniho listu s ohledem na
ochranu a hygienu pracovnikll pfi praci a dodrzujte fixaci a jeho naslednou manipulaci po

impregnaci, aby nedoslo k poskozeni venkovniho prostoru a uzemi.

II. Preprava, manipulace, ustaveni zarizeni

1. Zafizeni je nalozeno u vyrobce vyhradné€ na ndkladni automobil, kde fidi¢ je poucen o
slozeni zafizeni u zdkaznika, eventudlné toto zabezpeCuje u zakazniki povéfeny
pracovnik vyrobce. Uchyceni ¢tyf-ha€kem o stanovené nosnosti. Pfeprava je zasadné bez

impregnacniho roztoku.

2 Zafizeni je u uzivatele instalovano za pfedem dohodnutych podminek to jsou — zdstavové
rozméry a véaha zatizeni véetné impregnacni latky a dreva.
Uzivateli je sdéleno pisemné : - rozméry zafizeni

- vaha zafizeni, impregnacni latky, dfeva



3. Zafizeni vyhradné predava uzivateli povéfeny pracovnik vyrobce, ktery svoli naplnéni
zafizeni — tj. vnitini vany az po jejim fddném usazeni. Nasledné je odzkouSeno zatfizeni
véetn¢ nainstalovaného dreva s jeho naimpregnovanim a sefizen tlak v hydraulickém

systému.

4. Doporuceni uzivateli:

- fesit instalaci pfistieSku — stfesni ¢ast nad zafizenim — odparfovani roztoku pii vyssi
teplote

- v zimnich mésicich se zakazuje pouzivat zafizeni bez ohievu vnitiniho roztoku, mize
dojit k deformaci a poskozeni vnitini vany vlivem mrazu
(DIN 68 8700 — impregnace nad +5°C)

- respektovat manipulaci se dfevem na zéklad¢ pokynli dodavatele impregnacni latky —
fixace, v¢etné likvidace odpadu — piliny napusténé impregnaci

- ptipojit zafizeni k ptivodu el. energie dle CSN EN odbornym pracovnikem

III. Navod k obsluze zarizeni

1. Dftevo je symetricky !!! naloZeno na nosny rdm — vychozi poloha.
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2. Obsluha nastavi na kruhovém casovaci Cas pro setrvani dieva vnadrzi a Cas pro

odkapavani dieva. Casovace a ovladaci tlacitka jsou umisténa na boku vnitini nadrze.

TMR48U/X

LED1 LED2

Nenastavovat !!!! Lze nastavit ¢asovy rozsah

(s, min, hod)



Od vyrobce je jiz sefizen tlak v hydraulické soustaveé pro hlavni i ptitlatné valce.
- hlavni vélec cca 180 - 200 barid

- ptitlacné valce cca 60+80 barti (sefizeni tlakl viz. nize)

4. Obsluha zapne hl. vypinag, aktivuje ovladaci napéti zelenym tladitkem a uvede zafizeni do

chodu tlagitkem DOLU.
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5. Po skonceni impregnace dievo automaticky vyjizdi do odkapavaci polohy (naklon 8°)
a po uplynuti nastaveného ¢asu vyjizdi do polohy vychozi, kde jej obsluha necha fadné
oschnout teprve pak dfevo odveze a pfipadné pokracuje v dalsi impregnaci.

6. Pripadné nouzové zastaveni stroje provedeme tlacitkem STOP. Pro opétovny rozbeh

zafizeni je nutné znovu aktivovat ovladaci napéti a zafizeni uvedeme do chodu tlacitkem

NAHORU. Ram vyjede do vychozi polohy.



7. Setizeni hydraulického systému — schéma hydraulického systému viz. ptiloha:
7.1. Setizeni provadime pii vypnutém hlavnim vypinaci.
7.2. Hlavnim pojistnym piepoustécim ventilem (pozice 6) je mozno seftidit tlak v hlavnim

hydraulickém valci.Tento hlavni pojistny ventil se nesefizuje !!!
\ \ T : |

Hlavni pojistny ventil

7.3. Pfepoustécim ventilem (pozice 7) sefizujeme tlak v pfitlacnych hydraulickych .

valcich podle pozadavku velikosti sily na pfitlacném ramu. (cca 60-80 barti)

Pojistny ventil ptitlaku Skrtici ventily

- nastaveni: povolit pojistnou matici a Sroubem s vnitinim Sestihranem sefizujeme velikost
tlaku na ptitlacném ramu. Otacenim doprava se tlak zvySuje a doleva snizuje. Po nastaveni

opét dotahneme pojistnou matici.



7.4. Rychlost posuvu hydraulickych valci setizujeme Skrticimi ventily (pozice 8) pro

hlavni a pfitlacny okruh zv1ast.

7.5. Nouzové vyjeti valcl je mozné ruénim posunutim (Sroubovakem) Soupatek el.

magnetickych ventilii (pozice 10).

8. Hladinu impregnace ve vnitini nadrzi hlida hladinovy spina¢ SL1, ktery odstavi sjizdéni
dfeva do nadrze, pfi piekroceni kritické vysky impregnace v nadrzi. PrekroCeni kritické
hladiny je ovlivnéno mnozstvim impregnace v nadrzi a objemem dieva. V piipad¢ selhani
tohoto hladinového snimace je jesté jeden umistén SL2 mezi nadrZzemi, ktery akusticky hlasi

unik impregnace mezi nadrze.



I1V. Udrzba zarizeni

1. Kontrolujeme uchyceni a zajisténi ¢ept hydraulickych valcl a spojeni ramen a ptitlacného
valce pred ptipadnou deformaci, jez by modla vzniknout.
2. Jedenkrat za mésic mazeme:
— kloubové Cepy
— 2x pftitlaény ram
— 4x ptitlacné hydraulické vélce
— 2x hlavni hydraulicky vélec
3. Té&snost hydraulické soustavy sledujeme denné, prvni signdl o netésnosti jsou zjevna
vlhké mista od oleje a pokles hladiny v nadrzi. Kontrolujeme vysku hladiny oleje.
4. Kontrolujeme neporuseni el. soustavy — rozvadéce, vodi¢l ulozenych v chranicich
trubkach, tésnost rozvodnych krabic.
5. Kontrolujeme tésnost nadrzi !!!
6. Za4-5 let pouzivan doporucujeme po odcerpani latky opravit natéry vnitini nadrze.

7. Kontrolovat stav a uchyceni koncovych spinact a dorazt — jejich funkénost.

V. Bezpec¢nostni doporudeni

Pro fadny chod a uzivani zatizeni doporucujeme nepouzivat zatizeni, kdyz zjistime zamrznuti
impregnacniho roztoku v nadrzi. Doporucujeme stejnou vysku hrani — opak muize zplsobit
deformaci ptitlacného ramu.

Dopliiovat impregnacni roztok do vnitini vany jiz ztedénou latkou.

Pouzivat osobni ochranné prosttedky obsluhou.



VI. Mozné zavady

- hydraulicky systém — malo oleje
— zavzdu$néna soustava
— sefizeni tlakd

— netésnost

- provoz zafizeni

- po nalozeni feziva na nosny ram a po stisku ovladaciho zeleného tlacitka SBO a
nasledné tlagitka pro smér DOLU (SB2) se nespusti hydraulicky agregat, zafizeni
nereaguje.

a) koncovy spina¢ SQ1 je pravdépodobné rozepnuty.

- feSeni - vyjet pfitlacnym ramem do vychozi polohy stiskem tlacitka NAHORU
(SB1). Koncovy spina¢ SQ1 musi byt sepnuty.

b) zkontrolovat plovak hladiny SL1.

- po uplynuti nastaveného ¢asu impregnace fezivo zlstane v nadrze

- kontrola ¢asového relé TMR 48U. Pravdépodobné nutna vyména.

Nouzové reSent:
Pokud dojde k situaci, ze nelze ovladat zatizeni pomoci ovladacich tlacitek, je mozné zatizeni
ovladat timto zptisobem:
- oteviit dvete elektrického rozvadéce
- zafizeni musi ovladat 2 operatofi z nichz:
- jeden operator pomoci Sroubovaku zatla¢i styka¢ KM1, tim se spusti elektricky

motor hydraulického agregatu

10



Styka¢ KM1
- druhy operator pomoci Sroubovéku tla¢i na pfisluSny elektromagneticky ventil a tim lze

nouzove ovladat jak nosny tak i pfitlaény ram.

Koncové spinace:

Koncovy spina¢ SQ1

11



Koncovy spina¢ SQ2

Koncovy spina¢ odkapavaci polohy SQ 4

Koncovy spina¢ SQ3

Hladinovy spina¢ SL1
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VII. Opravy

1. Zasahovat do konstrukce zafizeni v€etné nadrzi je zakdzano, lze to jedin€ po dohod¢ s
vyrobcem

2. Zasahovat do elektrického zatizeni je zakazano.

3. Opravy souvisejici s pohybujici se hlavni nosnou konstrukci pro ulozeni dfeva nebo
pritla¢ného ramu miize byt provedeno jen za podminky dvojiho zajisténi pred uvolnénim
(jetab, vozik, fetézové a lanové tichytky, podpérné sloupky).

4. Obdobné¢ (bod 3.) postupujeme pii opravach hydraulického systému.

5. Opravy provadime vzdy pii vypnuti hl. vypinace a piivodu el. energie.

6. Doporucujeme jako vyrobci, aby opravy, které nejsou bézné, pozadal uzivatel vyrobce o

zpiisob fesSeni pted piipadnou havarii, irazem apod.

VIII. Zavér

Nastane 1i jakékoliv poskozeni nadrzi, je to havarijni stav a uzivatel musi zabrdnit Gniku
impregnacni latky zejména do uzemi s vodnimi toky, rybniky apod. Uzivatel okamzité
uvédomi hasice, hygienu a délaji spole¢na opatieni.

Proto je velmi dilezita prevence pied timto stavem, tj. fadnad obsluha zafizeni — pracovnik
obeznameny co by mohlo vzniknout jeho nedlslednosti a Spatnou obsluhou zatizeni a voziku.
Uzivatel musi zafizeni fadné€ uloZzit na pevném misté a mit rovny a zpevnény prijezd, potom je

minimalizace poSkozeni zafizeni a jeho dlouhodobé vyuziti.
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S S S - 1 ZATKA 15
FILTR + MANOMERT 14
1 NADRZ 13 40 dm3
1 0 1 HYDRAULICKY VALEC 12
2 HYDRAULICKY VALEC 1
2 ROZVADEG 10
2 HYDRAULICKY ZAMEK 9
1 SKRTICI VENTIL 8
1 TLAKOVY VENTIL 7
1 PREPOUSTECI VENTIL 6 pritlagny ram
1 JEDNOSMERNY VENTIL 5
1 ROZVODNA KOSTKA 4
1 HYDROGENERATOR 3
1 SPOJKA 2
1 MOTOR 1 INDUKTA
Ks. NAZEV - ROZMER POZ. TYP POZN.
ZMENA:
Tenrttn vikres byl nekreslen ve i VYVOS s.r.0., jo mejetikern fimy VYVOS s.r.0.
@ nasml
NAZEV MER. | VYPR.
777777777 M |PREZK.
Schéma hydraulického systému | neni normr
SCHVAL.
ZAKAZKA: cv.




Strojirensky zkuSebni ustav, s.p., Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, Brno, Czech Republic

CERTIFIKAT
CERTIFICATE

podle smérnice 98/37/ES (stroje)
according to the Directive 98/37/EC (machinery)

¢islo E-31-01183-03

Number

Drzitel certifikatu - Vyrobce VYVOS, spol.sr.o.
Owner of certificate - Manufacturer Na Lané 1994, 688 01 Uhersky Brod
Ceska republika - Czech Republic

Vyrobek Maceci impregnacni zafizeni
Product Dipping impregnating equipment
Typové oznaceni TP 1

Type designation

Podklad pro vydani certifikatu Zavéreény protokol ¢. 31-3092 ze dne 2003-12-15
Basis of certificate Final report no. 31-3092 of 2003-12-15

Strojirensky zku$ebni Ustav potvrzuje, Ze vy$e uvedeny vyrobek splfiuje zakladni bezpecnostni
pozadavky smérnice 98/37/ES (nafizeni viady ¢. 170/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich zmén a dopliiku).
Podkladem pro vystaveni tohoto certifikatu byly zkousky a certifikace predlozeného zkuSebniho
vzorku a technickd dokumentace. V souladu se smérnici se vyrobek opatfi oznatenim CE.
Certifikat nelze pouzit jako certifikat vyrobki, u kterych byla provedena bez souhlasu Strojirenského
zku$ebniho Ustavu zmé&na ovliviiujici shodu s pouzitymi normativnimi dokumenty a predpisy.
The Engineering Test Institute approves that the above-mentioned products are up to the essential
safety requirements of the Directive 98/37/EC (government regulation no. 170/1997 Coll.,
as amended). Examinations and certifications of the submitted sample and technical
documentation  represent the bases of issue of the certificate. In line with the Directive
the product will be marked with CE. The certificate cannot be used as a certificate for products
where a change influencing conformity with the applied normative documents and provisions was
done without approval of the Engineering Test Institute.

Brno 2003-12-15

Ing. Josef Bartl
feditel - Director

! Strojirensky zku$ebni ustav, s.p. LS
Hudcova 56b, 621 00 Brno, CZ N
tel.: +420 541 120 111
fax: +420 541 211 225
E-mail: szu@szubrno.cz
http://www.szutest.cz




Prohlaseni o shodé

podle zakona €. 22/1997 Sb. § 13 odst.2 ve znéni pozd¢jSich zmén a doplitkt
a podle nafizeni vlady ¢. 170/1997 Sb. §5, ve znéni pozdé¢jSich zmeén a doplik,
nafizeni vlady ¢. 169/1997 Sb. §7, ve znéni pozd¢jSich zmén a dopliikl a natizeni vlady
¢. 168/1997 Sb. §5 ve znéni pozdéjSich zmén a dopliik.

Vyrobce : VYVOS spol. s r.o.
Na Lan¢ 1994
688 01 Uhersky Brod
1C:44018274

Identifika¢ni daje o vyrobku :
Miéceci impregnacni zatizeni MIZ-A-V

Popis a urceni vyrobku :

Maceci a impregnacni zatizeni MIZ-A-V se vyhradné pouziva k impregnaci dieva tj. metodou
maceci, kde dfevo je vkladano na nosny ram a prostfednictvim hydraulického a mechanického
systému je stlateno proti vyplaveni a nasledn¢ dopraveno do vnitini funkéni nadrze,

kde dochézi ke kontaktu s impregnacnim roztokem. Vnitini nadrz je pak uloZena jesté

ve venkovni nadrzi — zachytné — pojistovaci.

Elektricka ¢ast se sklada z rozvadéce, ve kterém jsou instalovany jistici a fidici prvky,
ovladaci prvky, elektromotoru pro pohon hydrauliky. Na stroji jsou dale instalovany tidici
prvky. Podrobny popis viz. pritvodni technickd dokumentace a schéma elektrického zapojeni.

Technické udaje :

- délka (max.) 13 670 mm

- sitka (max.) 2 400 mm

- vyska v zakl. poloze 4 500 mm

- vySka v zasunuté poloze 3200 mm

- hmotnost 7000 kg

- jmenovité napéti 3/N/PE AC 400/230 V

- jmenovity kmitocet 50 Hz

- vykon elektromotoru 4-5,5 kW

- stupen kryti min. [P 44 - fidici zatizeni / [P55-elektromotor

deaje o pouzitém zpusobu posuzovani shody :

Posouzeni vzorku vyrobku bylo provedeno podle natizeni vlady ¢. 170/1997 Sb. ve znéni
pozdéjsich zmeén a doplnkt § 3, nafizeni vlady €. 169/1997 Sb. ve znéni pozdé€jSich zmén
a doplnk § 5 a nafizeni vlady €. 168/1997 Sb. ve znéni pozdé€jSich zmén a doplik.



Seznam harmonizovanych ¢eskych technickych norem pouzitych pri posuzovani shody :

- CSN EN 292-1:2000 — Bezpe&nost strojnich zatizeni. Zakladni pojmy,vieobecné
zésady pro projektovani. Cést 1: Zakladni terminologie, metodologie

- CSN EN 292-2 +A1:2000 — Bezpe&nost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy, vieobecné
zésady pro projektovani. Cést 2. Technické zasady a specifikace.

- CSN EN 953:1998 — Bezpeénost strojnich zatizeni. Ochranné kryty. Vieobecné
pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych a ochrannych kryti.

- CSN EN 614-1:1997 Bezpetnost strojnich zafizeni — Ergonomické zasady pro
projektovani — Cast 1: Terminologie a vieobecné zasady.

- CSN EN 982:1997 Bezpetnost strojnich zafizeni — Bezpe&nostni pozadavky pro
fluidni zafizeni a jejich soucasti. Hydraulika.

- CSN EN 60204-1.2000 Bezpeénost strojnich zatizeni. Elektricka zatizeni pracovnich
stroji, Cast 1. Vieobecné pozadavky

- CSN EN 61000-6-4:2000 Elektromagnetickd kompatibilita.(EMC)-Cast 6-4:Kmenové
normy — Emise- Primyslové prostiedi

- CSN EN 61000-6-2:2000 Elektromagneticka kompatibilita (EMC)- Cést 6-2:
Kmenové normy. Odolnost pro primyslové prostiedi.

Posouzeni shody provedl :

Strojirensky zkusebni ustav,s.p. Hudcova 56b, 621 00 Brno, IC 00001490, ktery vydal
zavérecny protokol €. 31-3092 ze dne 2003-12-15 a certifikaty ¢. E-31-01181-03, E-31-
01183-03 ze dne 2003-12.15.

Potvrzeni vyrobce :

Vyrobce VYVOS spol. s r.0. Na Lané 1994, 688 01 Uhersky Brod potvrzuje, Ze vlastnosti
vyrobki splituji zakladni pozadavky podle natizeni vlady ¢. 170/1997 Sb. ve znéni pozdé&jsich
zmén a doplitkd, natizeni vlady €. 169/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich zmén a dopliki

a nafizeni vlady ¢. 168/1997 Sb.ve znéni pozdéjsich zmén a doplitkid a vyse uvedenych
technickych norem a ptedpisti. Za podminek obvyklého, vyrobcem uréeného, pouziti jsou
bezpecné. Vyrobce piijal opatieni, kterymi zabezpecuje shodu vyrobkli uvedenych na trh

s technickou dokumentaci a se zékladnimi poZzadavky.

V Uherském Brodé dne 22.9.2014

jméno a funkce odpoveédné
osoby vyrobce a jeji podpis



